SCHEDA POLIPROPILENE (PP-R) PRISMA B GAMMA €8

ISTRUZIONI TECNICHE PER LA SALDATURA MEDIANTE POLIFUSIONE
TAGLIO:

Il taglio dovra essere effettuato perpendicolarmente mediante apposite tronchesi o tagliatubi.

Si consiglia di controllare preventivamente che le estremita del tubo non risultino eventualmente
danneggiate da cause esterne, come ad esempio trasporto, stoccaggio o urti violenti.

RISCALDAMENTO:

1) Montare le matrici sul Polifusore relative al diametro da saldare.

2) Impostare la temperatura a 260°C tramite il termoregolatore/termostato del Polifusore.

3) Attendere il raggiungimento della temperatura ottimale di lavoro.

4) Prima di procedere con la saldatura attenersi alla tabella relativa ai tempi necessari per la
saldatura e I"'assemblaggio del prodotto.

5) Rispettare i tempi di saldatura indicati.

6) Inserire nelle matrici del Polifusore contemporaneamente le parti da saldare eseguendo
una leggera pressione, assicurandosi che i pezzi da saldare siano coassiali alle matrici.

7) Durante la fase di disinserimento dei prodotti dalle matrici e durante la fase di saldatura tra
essi non eseguire rotazioni.

Diametro Riscaldamento Assemblaggio Collaudo
(mm) (Sec.) (Sec.) (min.)
20 ) 4 p
25 7/ 4 p
32 8 ) 3
40 12 6 4
50 18 7 4
63 24 8 6
75 30 8 6
90 40 8 8
110 50 10 8
125 60 10 8
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